[image: image1.jpg]| o10moy il vl ! 1 |
8 al 11 de marzo - 2016
RN9 KM214

Corredor Productivo Ramallo - San Nicolds
Provincia de Buenos Aires - Argentina

| P
| Expoagro

o

Tecnologias integradas
para producir valor





Dinámicas semiestacionarias
Los fierros de Expoagro entraron en acción
Comenzaron las dinámicas en Expoagro. La largada estuvo a cargo de los equipos que asisten al sistema de almacenaje de los granos en bolsas. Frente a numerosos asistentes, varias empresas presentaron en acción las máquinas que permiten el embolsado y la extracción de los túneles de plástico.   
Al ritmo de “Meta grano y a la bolsa” comenzaron las dinámicas de maquinarias en Expoagro 2016. En la mañana del primer día de la muestra, las embolsadoras y extractoras de granos se pusieron en acción frente a un público numeroso que sigue interesado en el sistema de almacenaje de granos en bolsas.

Entre las embolsadoras estuvieron trabajando la Ombú EGSO 480, accionada por la toma de fuerza del tractor, con una potencia requerida de 80 CV. Posee una tolva con una capacidad de 4.500 kilos y un sistema de compactación basado en un tornillo sinfín horizontal de 480 mm de diámetro. Tiene una capacidad de trabajo de 550 toneladas por hora e hizo la demostración con bolsas de 9 pies de diámetro.

También se vio el desempeño de la Akron E970HE, con accionamiento mecánico por la toma de fuerza del tractor. Trabaja con bolsas de 9 pies de diámetro y requiere una potencia de 540 HP. Su sistema de compactación está conformado por una sinfín horizontal extra reforzado de 6,35 mm de espesor, con un diámetro del tubo de 400 mm. Su capacidad de trabajo es de 400 toneladas por hora. Akron también puso en acción su modelo E9250 que requiere una potencia de 80 HP. Su capacidad de trabajo es de 400 toneladas por hora. Trabaja con un sinfín horizontal que minimiza la rotura del grano. La disposición de su tren rodante permite trabajar y transportar la máquina sin cambiar la posición de las ruedas.

Ascanelli presentó su embolsadora accionada por la barra cardánica  (540 rpm) que requiere una potencia de 45 HP. Trabaja con bolsas de 9 pies de diámetro. Tiene una capacidad de trabajo de 300 toneladas por hora. Su trocha de 3,80 metros aseguran que permite un alineamiento uniforme de la bolsa. 

La embolsadora Silograin, de Martinez y Staneck, se caracteriza por funcionar sin motor ni tractor. Según sus fabricantes ofrece un incremento del 8 al 12% en la capacidad de llenado de la bolsa y posee un sinfín con características ideales para procesar semillas delicadas.

Extracción

En el rubro extractoras de granos se presentaron en las dinámicas equipos de varias marcas. La Ombú EH400 mostró su capacidad de trabajo de 210 toneladas por hora, con una potencia requerida de 65 HP. Tiene un sistema hidráulico de elevación para pasar de la posición de trabajo a la de transporte. Permite extraer granos de bolsas de 9 y 6 pies de diámetro. Ombú también presentó el modelo EMCO 2002, con una capacidad de trabajo de 180 toneladas por hora y una potencia requerida de 80 HP. Posee un sistema de corte automático de la bolsa y se adapta a túneles de 9 y 5 pies.

Palou trabajó con su modelo TVC 350 que tiene una capacidad de trabajo de 280 toneladas por hora, con accionamiento por la toma de fuerza e hidráulico. Entre sus características se destaca su tubo volcable completo y el rolo a baja altura.

Akron mostró el trabajo de su modelo EX3600, que puede extraer 360 toneladas de granos por hora. Posee encausadores de bolsas que permiten trabajar con las de 9 y 10 pies de diámetro sin necesidad de realizar modificaciones previas de la máquina. Posee regulación hidráulica de altura. 

La Tecnocar EC requiere 60 HP de potencia. Una de sus características destacables es que permite discontinuar el trabajo y volver a empezar con el tubo de descarga lleno. Para su accionamiento es suficiente trabajar con el tractor a bajar revoluciones. Es de fácil transporte.

Por último, Bernardin presentó la Krueguer 4.5, una extractora de forrajes húmedos con una capacidad de trabajo de 10 toneladas en 10 minutos. El enrollador de la bolsa es hidráulico. La potencia requerida es de 100 HP


